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Ksztatt rowka spawalniczego, kolejnosc spawania i makrostruktura ztaqcza produkcyjnego

Warianty spawania naprawczego w rowku modelujgcym usuniecie wady spoiny (pekniecie, pustki gazowe): jedno-, dwu-, trzy- i czterokrotne.

Warunki technologiczne spawania metodq MAG (proces 138):
Spoiwo: drut proszkowy STEIN-MEGAFIL 1100 M @1,2 mm. Gaz ostonowy: ISO 14175-M21-ArC-18.
Ilos¢ wprowadzonego ciepta Q: < 1,0 kJ/mm, T, = 125°C, T,, = 150°C.
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Makrostruktura ztacza Mikrostruktura SWC. Mikrostruktura SWC.
z jednokrotng naprawg Martenzyt. 447 HV10 E=1,42+1,62 kJ/mm. Martenzyt. 464 HV10 E = 8,36-9,56 kJ/mm. Martenzyt. 430 HV10

WL LR T, WP, ST AT i I
S e e R e

¥ AR I
Rl O

7

S

Mikrostruktura SWC ztgcza po 1. naprawie. Mikrostruktura SWC ztgcza po 4. naprawie. Mikrostruktura SWC ztgcza po 1. naprawie.
Martenzyt i niewielka ilos¢ ferrytu. 432 HV10 Martenzyt i niewielka ilosc¢ ferrytu. 425 HV10 Martenzyt i niewielka ilosc¢ ferrytu. 444 HV10 Martenzyt i niewielka ilosc¢ ferrytu. 420 HV10

Praca tamania KV zlaczy spawanych

Praca tamania KV zlaczy spawanych w temperaturze badania -40°C, J

Wytrzymalos¢ na rozcigganie zlgczy R,,,, MPa Wytrzymalosc na rozcigganie zlaczy R,,, MPa
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Zlacze po pierwszej naprawie

Zlgcze po czwartej naprawie
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. Nowoczesne spawalnlct\n{c! Kongres Miedzynarodowego
- nowoczesna przysztosc Instytutu Spawalnictwa (IIW)
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