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Technologia 10 kHz w zgrzewarkach inwertorowych
I system elektromechanicznego docisku elektrod (SED)

T

Zgrzewarki AC 50 Hz (z lewej) i inwertorowa DC 10 kHz (z prawej)
w tej samej skali z elektromechanicznym dociskiem elektrod
Zastosowanie technologii 10 kHz w zgrzewarkach inwertorowych wptywa na zmniejszenie
gabarytdéw transformatora zasilajgcego. Dzieki temu ograniczone zostaje zuzycie materiatow na
jego wykonanie, a co za tym idzie zredukowana zostaje waga samej zgrzewarki. Tym samym
urzgdzenia stajq sie bardziej mobilne oraz ekonomiczniejsze w produkcji [1-6].

Widok (przad)

Poréwnanie gabarytéw transformatoréw zgrzewarek: a — AC 50Hz,
b - inwertorowej DC 1 kHz, ¢ - inwertorowej DC 10 kHz

Zwiekszenie czestotliwosci pracy zgrzewarek inwertorowych z 1 kHz do 10 kHz zapewnia wiekszg
dynamike kontroli i sterowania. Dzieki 10-krotnie zwiekszonej czestotliwosci pracy, mozliwe stato
sie szybsze ,reagowanie” na niekorzystne zjawisko, jakim jest ekspulsja.

Zarejestrowane szybkg kamerg etapy ekspulsji

Sygnat sity docisku podczas ekspulsji charakteryzuje sie najbardziej dynamicznymi zmianami.
Dlatego tez, wykorzystywany moze by¢ do wyznaczania poczatku wystgpienia zjawiska ekspulsji
i szybkiej reakcji na ten niekorzystny efekt.
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Zarejestrowane parametry charakterystyczne procesu zgrzewania w czasie
od 0 do 200 ms systemem LogWeld4

Technologia 10 kHz w uktadach zasilajgcych zgrzewarek zdecydowanie pozytywnie wptywa na
zwiekszenie sprawnosci energetycznej oraz zmniejszenie strat mocy.
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Porownanie sprawnosci energetycznej zgrzewar1ek AC 50 Hz, inwertorowych DC 1 kHz i 10 kHz

Zmiana sposobu sterowania dociskiem elektrod z tradycyjnego pneumatycznego systemu na
innowacyjny elektromechaniczny, z rownoczesnym wykorzystaniem technologii 10 kHz, umozli-
wity stworzenie urzadzen, ktore mozna sterowac z bardzo duzg szybkoscig, mozna precyzyjnie
dozowac¢ i modulowac site docisku elektrod lub/i przemieszczenie elektrod, mozna szybko
reagowaC na niekorzystne zjawiska wystepujgqce podczas zgrzewania, np. ekspulsje
[7-15].

Tysigce eksperymentdéw potwierdzito zasadnos¢ wprowadzania innowacyjnego elektro-
mechanicznego sposobu sterowania sitg docisku elektrod oraz wspotpracujacg z nim technologig
10 kHz w transformatorach zasilajgcych. Wyniki badan potwierdzity, ze potaczenia zgrzewane
wykonane nowoczesnymi urzadzeniami charakteryzujq sie lepszg jakoscig i wiekszg
powtarzalnoscia.
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